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Shematski prikaz
odvodnog sistema &,

Prikaz sadrzaja sistema 6
1 Gelo Zlijeba
2 odvodni Zlijeb

3 kuka Zlijeba

4 Kkut Zlijeba 7
5 Zljebni viseci kotlic 1 3
6 koljeno %

7 spojnica 9

8 odvodna cijev C&
9 zadrza¢ kisSnice sa poklopcem
10 prociS¢avajuci odvod LORO®

ODVODNI SISTEMI

(K&J&G)} ¢

GRADEVINSKA LIMARIJA-PROIZVODNJA I

K&J&EG, d.o.0.
HR - 42 000 Varazdin, D.Rakovca 3
tel.: +385/42/206 136, fax: +385/42/206 137, e-mail: kjg@kjg.hr

www.Kjg.sk

© Kollar & Jurik & Gombaréik, spol. s r.o. * 04/2007 « HR

Odvodni sistem

(K&J&G)




ODVODNI SISTEMI

D,

GRADEVINSKA LIMARIJA-PROIZVODNJA

ODVODNI SISTEMI

| K&JaG )

(GRADEVINSKA LIMARIJA-PROIZVODNJA

ODVODNI SISTEMI

| K&J&G)

GRADEVINSKA LIMARIJA-PROIZVODNJA-

Skala boja Kvaliteta i vrijednosti Upute montaze

aluminija u boji

ZH

zeleno smeda

bakreno smeda
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Testa di Moro bijela

MS

plavo siva

mz

88

svijetlo siva

mahovinasto

zelena

aluminija u boji

Materijal aluminij u boji stalno
pronalazi Siroku upotrebu

u razli¢itim granama ljudske
djelatnosti zahvaljujuci
pozitivnim karakteristikama,
kojima pripada ponajprije niska
mjerna tezina, visoka otpornost
na koroziju i €injenica, da se radi
0 nemagnetickom materijalu.

Ovaj materijal je stigao u Hrvatsku
prije nepunih deset godina
i postepeno dobiva na znacaju.

PovrSinska obrada se nanosi u
sloju debljine cca. 25 mikrometara
poliuretana sa obije strane. Zatim
slijedi lakiranje, koje materijalu
dodaje povrsinsku tvrdocu.

Poliuretan za razliku od
poliestera kod savijanja i
oblikovanja ne puca, ne nastaju
mikrovlaknaste pukotine, ima
stalniju nijansu boje | otporniji
je na vremenske uvjete. Kriteriji
kvalitete su odredeni medu-

odvodnog sistema (¥,
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izrezemo utor za kuku
Zlijeba i precizno
stavljanje poklopca

na posliednjoj kuki najprije
oznatimo vodoravnu
poziciju, zatim izraéunamo
kosinu, oznacimo,
savinemo | priévrstimo

&

napravimo udubinu
dlijetom i ocistimo
na dubinu cca. 6 mm

Eca o
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drugu $pagu nategnemo
kroz prednje opruge
(zbog izravnanja ostalih
kuka) i nategnemo

oznacimo kuku Zlijeba,
savinemo i provjerimo
10 mm prelazak kod
zadnjeg pregiba

pricvrstimo prvu najvisu
kuku a k njoj Spagu

posliedna Zliebna kuka

@) pva ziebna kuka

najniza toéka e R najviéa totka
za savijanje, izravnamo do page i pricvrstimo cavlima
50/80, opruge savinemo u vodoravan polozaj
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(?zalno zelena kKrEm bijela ggalno crvena tamno smeda narodnom OrganizaCijom ECCA' - % \ \ o é\iﬂ‘—"“i 2
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na kraju Zlijeba zafalcamo
(zaklopno) ¢elo Zlijeba

16

tamno crvena

CH

¢okoladno smeda

u sebi odlicne karakteristike
aluminija za njegovu dodatnu
¢vrstoéu uz odli¢an oblik sa
dodatnom zastitom protiv
oksidacije u obliku organske

Komponente odvodnog sistema
su povrsinski obradene praskom
prema normama OLI (Austrijski
institut za lakiranje).

Celo stavimo na kraj Zlijleba  vodootporni spoj

i smjerom od prednje
strane Zlijeba zakucavamo
pomocu ili

osiguramo temeljitim
falcanjem ruba Zlijeba,

drvenog éekica

p ali
samo sa unutarnje strane

na jednaki nacin
postupamo i u slugaju
uglatog Zlijeba

OBYOSHI SISTENI povrélnske o oo
m‘m. A obrade J a I u m l%v oznacimo prema otvor izrezemo - Skarama  rub otvora savinemo postavimo Zljebni kotli¢
LML PROCTIOORLL v. . @ 3 . . papirnatoj Sabloni izlazni za lim laganim udarcem cekicem i savinemo spojnice
u SerkO] i obaojeni otvor promjera 110 mm smjerom prema gore na straznjoj strani kotlica

s pacisk. @ alumig
o~

H (cijev 100 mm) i pilom (cca 5 mm)
Ea!etl za Zeljezo prerezemo
oja.
MS L
plavo siva blistava 16 18 19

Mogucnosti spajanja
pojedinih materijala

katalog raznobojnog programa

Sastav lima

1 - boja sa 25 Mikrona

uzorci boja limova
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sastav lima
za proizvode

Zljebove spojimo tako, da
najprije gurnemo prednje
dijelove Zlijeba jedan

u drugi (cca. 50 mm), zatim
okrenemo Zlijeb u ispravan
polozaj, osiguramo u zadniji
pregib, zalemimo i osiguramo
sa 4-8 trgajucih nitni
(eventualno pocinéamo)
POZOR! samo sa unutarnje
strane

20 k-
Skarama za lim skratimo
zadnje opruge i pomocu

spoj dvaju Zljebova
mozemo fiksirati takoder
i tako, da prerez

Zljebove pritisnemo
u kuke, opruge najprije

zadnji pregib i pritisnemo
ga uz Zlijeb

u ispustni otvor u Zlijebu
stavimo sakuplja¢

tijesno uz rub Zlijeba
a zatim savinemo
u unutrasnjost Zlijeba
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navojne spojnice
priévrstimo pomoéu

jednakim nacinom kao
na slici 13 prigvrstimo kut
Zlijeba

. f

spoj kotli¢a i odvodne
cijevi napravimo pomocu

. . drza¢a pricvrstimo necistoca busilice i klina, dvaju koljena sa
sloja poliuretana odvodni lim zakucavajuce pomocu  pripadzjucim nagibom
- pocink | cinkotit inox bakar | aluminij (ima bolje karakteristike 54321 12345 cekica i spojne cievi
pocink - D D N D nego poliester) ‘ ,W
cinkotit D - D N D 2 - osnovni sloj PRIMER s
inox D D - D D 3 - pasivacija 2 25 26 < %
h k N N D N . X \- zadrzag ki$nice za bolje ¢iscenje i za elastiéno dovrsenje v
akar - 4 - sloj cinka sastav lima montiramo izmedu dvijle  eventualnu demontazu odvoda montiramo krajnji =)
inii - T R e . spojnice odvodne cijevi mozemo poklopac
aluminij D D D N 5 - Gelicna jezgra za savitljive profile Karisti pomicnmedu K&J&G A

komad cca. 30 mm
duZine

D - Da, moguce je kombiniranje ovih materijala N - Ne, ne preporuca se kombiniranje ovih materijala



